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Abstract (EquivaIen^EPTO520 

Biaxially orientedpiastic film made from polypropylene containing an 
additive comprising a natural or synthetic resin with a softening point of between 
70 and 170 deg.C, characterised in that the film has a modulus of elasticity of 
between 4,000 and 6,000 N/mm2 in the longitudinal direction. (6pp) 
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Beechreibung 

Biaxial gestreckte poiyolefinische Kunststoffolie mit einem ElastlzitStamodul in Langsrichtung von mehr a!s 
4000 N/mm* 

5 Die vorilegende Erfindung betiifft eine Kunststoffolie bus Polyofefm nth einem verbesserten 
Eiastizitatsmodul in Langsrichtung sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 

Die Optimterung cfer rnechanischen Eigenschaften von Kunststoffolien, insbesondere die Verbesserung des 
Elastizitatsmoduls in Langsrichtung, sind seit jeher Gegenstand intensh/er Bemuhungen, weil diese in 
unmittelbarem Zusammenhang mit den enwendungstechnbchen Eigenschaften stehen und somit das 
10 Verarbeitungsyerhalten direkt bestimmen. 

Die AbhSngigkeh der dynamischen Belastbarkelt von PoJypropylenfoDen von der Art ihres KristallgefDges 
sowie dessen Beelnflussung durch technische MaBnahmen wie Streckung in verschiedene Richtungen, welche 
elmultan Oder stufen wefse erfolgen kann und eine Orientierung der Molekulketten zur Folge hat, werden 
anschauftch in der EP-A-D 021 466 beschrieben, die es slch zum ZfeJ gesetzt hat, durch simulrane, blaxfale 
15 Streckung (Orientierung} Foiien aus Porypropyien mit bestlmmten Werten fflr die Durch stoBfestigkeit {nach 
DIN 53373) herzustellen, 

Auch- die DE-OS-2 528 370 beschrelbt die Auswirkungen von slmuftaner und stufenweiser Streckung auf die 
Festigkeitseigenschaften von Pofypropylenfollen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung fst es, aufbauend auf den im Stand der Technik festgehaltenen 
20 Erkenntnissen, eine Kunststoffolie aus Poiyplefin herzustellen, Insbesondere aus Polypropylen, welche 
verbesserte Festigkeitseigenschaften, insbesondere einen verbesserten Etestizitatsmodul in Langsrichtung 
aufwebt 

Qeidst wird diese Aufgabe durch efne biaxial orientiarte Kunststoffolie aus Poiyoiefln mit einem Zusatz sines 
naturiichen oder synthetJschen Harzes, welches einen Erweichungspunkt von 70 bis 170° C besitzt, die dadurch 
25 gekennzeichnet ist, daS sie einen Elastizftatsmodul in Langsrichtung zwischen 4000 und 6000 N/mm* aufweist. 

Errelcht wfrd diese erfindungsgemafle Eigenschaft durch ein Verfahren zur Herstellung der 
erfindungsgemaBen Folie durch Extrusion, anschHeBende AbkOhlung auf elner Walze und darauf foJgende 
biaxiale Orientierung, welche In mlndestens drei Stufen erfolgt, 
Harzmodifizierte Polyolef ine bzw. daraus hergesteilte Foiien sind an sich & B. aus den DE-A$n 2 146 393 und 
30 2 428 462, der DE-PS-1 941 170 und der DE-OS-2 755 446 bekannt Dort warden die Harzzusatze jedoch 
vorwtegend dazu bendtigt, die Siegelfahfgkelt zu verbessern oder den Schlupf zu erh&hen. 

Es ist deshalb als efn besonders Oberraschendes Ergebnis anzusehen, daB die harzmodiflzierten 
Polyolefinfolien bei der biaxfalen Orientierung in drei Stufen, wobei zwei der Stufen ggf. auch -simuttan 
durchgefOhrt werden kdnnen, so uberraschand hohe Elastizitatsmoduln aufwefsen. Dies war umso 
35 Oberraschender, da dies bei Verwendung von nicht-modrfizierten Polyolefinfolien nioht der Fait war. 

Pie elngesetzten *harien" Harze konnen cowohl naturllcher als auch synthetisoher Art seln, wobei auch 
Mlschungen zwischen diesen nicht ausgeschlossen sind. Die Harze solten Erweichungspunkte zwischen 70 und 
170 D C f bevorzugt zwischen 80 und 140° C aufwefsen. 
Die Poryofefinkomponente besteht aus reinem Polypropylen oder aus einem Block* oder statistischen 
40 Copofymeren des Propyl ens mit wenigstens 6 % Copolymeranteil Oder einer Mischung aus Polypropylen' mrt 
wenigstens 5 <tf> ernes en deren ct-Olefms mit C n Kohlenstoffatomen, wobei n eine 2a hi von 2 und 4 bis 10 
bedeutet oder einer Mischung aus Polypropylen und einem Copolymeren. 

Die zugesetzten Harze sind bevorzugt ein nlchthydriertes Styrolporymerisat, ein Methylstyrol-Styrol- 
Copolymerisatr ein Pentadien-Folymerisat, ein a- oder p-Pinen-Porymerlsat, Kolophonium oder 
45 Kolophoniumderivat oder besonders bevorzugt Terpenpolymerisate sowie hydrierte Verbindungen hiervon 
sowie ein hydnertes a-Methyrstyrol-Vinyltoluoi-Copolymerisat. Von diesen Verbindungen konnen 
gegebenentalls Mischungen von mehreren Harzen eingasetzt werden. 

Wenn auch die Starke der Folie an sich nicht begrenzt ist, so haben sich in der Praxis StSrken von 10 bis 60 
um, insbesondere von 15 b!s40 um, besonders bewahrt. 
50 Eine besondere Ausfuhrtmgsform der Erfindung stellt eine Folie dar, die neben ihrem erfindungsgemaB 
hohen EJastizitatsmodul aufierdem mehrschichtJg aufgebaut ist, wobei allerdings nicht alle Schichteri 
unbedingt einen Zusatz von Harzen aufwelsen mflssen, sondern mancha aus reinem Poiyoiefln bestehen 
kSnnen. Dieser mehrschichtige Aufbau der Folie kann durch die dem Fachmann gelaufigen 
Coextrusionsverfahren bewerkstelBgt werden. 
55 In einer weiteren AusfOhrungsform der Erfindung liegt eine Polypropylenfolie vor, die neben ihrem 
erfindungsgemaB hohen Elastizitatsmodul auBerdem eine ausgezeichnete HeiBsiegelfahigkeit besitzt 

Diese Folie kann entweder durch Co extrusion des Polypropylene mit einem statistischen Copolymeren aus 
Propylen Und Ethylen hergesteltt werden, oder aber durch nachtragfiche Beschichtung der vorgefertigten 
PolyprOpylenfolie mit dem statistischen Copolymeren. Die Zusammensetzung des statistischen Copolymeren 
60 betragt hierbei 2 bis 20 Gew.-<*b B thylenantefl, bazogen auf das Gesamtgewfcht des Copolymeren, bevorzugt 4 
bis 10 Gew.-%. Die nachtragttche Beschichtung kann abar auch mit reinem Pofyethyien erfolgen. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Polyolefinfolien mit Harzzusatz erfolgt durch das bekannte 
Extrustonsverfahren. Hierbei wird das Poh/mere in einem Extruder verftussigt und kompnmiert. Die Schmelze 
wird dann in eine Breitschiitzduse gepreBt und trifft euf eine Walze, auf welcher sie abgekOhtt wird. Der so 
65 entstandena Pofymerfllm wird dann bei Temperature n unterhalb des Schmelzpunktes des eingeseuen 
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Polypropylens lings und quer zur Extrusfonsrichtung (biaxial) gestreckt, wobei die Orientierung der 
Molkekulketten stattfindet und wodurch die Folie ihre Festlgkeit erhaft ErfindungsgemSS findet diese 
Orientierung in mlndestens drei Stufen statt, wobei zwei der Stufen ggf. aueh simultan durchgefflhrt warden 
konrten. Die drelstufige Orientferung son In der Reihenfoige 
6 tangs - quer - langs 

ISngs- fangs -quer 
langs- simultan (langs/quer), oder 
simultan {Idngs/quer) - ISngs 
erfoigen. Besonders bevorzugt ist die Reihenfoige langs - quer - lings. 
10 Es wlrd Im allgemeinen zuerst in LSngsrichtung der Bahn orientiert und dann quer dazu. Diese Reihenfoige 
wird deshalb so gewahlt, weil im umgekehrten Fall die schon quer orientierte Folie auf der 
Lfingsorlentierungsanlage stark einsohrumpfert wQrde und die Anlage weserrtfich breiter gebaut sefn mO&te, 
was einen erhebltchen techniscben Aufwand bedeuten wurde und somrt zu Teuerungen des Verfahrens fuhren 
wurde. 

15 Die erfindungsgema&e Folie ISBt slch fur zahlreiche Zwecke verwenden, insbesondere dort, wo hohe 
Festfgkeft des Materials erforderlich ist. 

Bevorzugt wird die Foils ffir Verpackungen verwendet, aber auch fQr andere bekannte technische Zwecke, z. 
B. els Isolation 9 material in Kondensatoren. Einen besonderen Verwendungszweck der erfindungsgemaBen 
Folie steltt ihr Einsatz fur KlebebSnder dar. 

20 



Bslspiefe: 

25 An den folgenden Belspieien wurden die MFI-Werte (melting-flow indices) der homopofymeren 
Polypropylene nach DIN 53 735 bel 230° C mit elnern 5-kg-Gewicht gemessen. Fur die Messungen der Werte In 
Tabelle 1 wurden Probestreifen einer Brehe von 15 mm genommen. Alia auftretenden Krafte wurden auf den 
Folienquerschnitt bezogen. 

1. Zur Bestlmmung von ReiSfestigkett und ReiBdehnung wurde bel einer Einspannlfinge von 100 mm eine 
30 Abzugsgeschwindtgkert von J 00 mm/mln. ~ 100 Wmin. elngesteilt. Die Dehnung wurde bis zum Bruch 

durchgefuhrt. 

2. Zur Bestlmmung des Elastfzita'tsmoduls wurde bei einer Einspannlange von 200 mm eine 
Abzugsgeschwindigkeit von 20 mm/mln « 10 %/min eingestelh. Die Dehnung wurde bis etwa 0.7 % 
durchgefQhrt. 

35 



Belspie) 1 

40 Aus einem homopofymeren Polyp ropylen mit einem MFI von 8 g/10 mln wird mit einer Schmelzetemperatur 
von ca. 260°C eine Vorfolle auf einer Abzugswalze mit ca. 30° C OberRaehentemperatur hergesteilt, 
enschGeSend bei 135°C urn den Faktor 6 ISngs- und nachfolgend bei 170°C urn den Faktor 9 quergestreckL Die 
mechanischen Eigenschaften der Folie entsprechend diesem Beispiel 1 sind in Tabelle 1 denen der Beispiele 2, 
3 und 4 gegenubergeatelrt 

45 



Beispiel 2 

50 Eine Mischung aus einem homopotymeren PP mrt einem MFI von 8 g/10 min (80 Telle} und einem 
Polytarpenharz mit einem Erweichungspunkt von 125° C (20 Telle) wird mit einer Schmelzetemperatur von ca. 
260° C auf einer Abzugswalze mH ca* 30° C Oberflachentemperatur zu einer Vorfoiie extrudlert und anschlie&end 
bel 135°C urn den Faktor 8 langs und bei 170°C urn den Faktor 9 quergestreckt Die rnechanisctien 
Eigenschaften der Fotie entsprechend diesem Beispiel 2 sind in TabBlie 1 denen der Beispiele 1, 3 und 4 

55 gegenubergesteDt. 



Beispiel 3 

60 

Die Folie aus Beispiel 1 wird bei 155° C urn den Faktor 1,6 nachlangsgestreckt. Die mechanischen 
Eigenschaften dieser Folie sind in Tabelle 1 denen der Beispiele 1, 2 und 4 gegenubergestellt 



65 
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Beispiel 4 

Die Folie bus Beispiel 2 wird bei 160° C urn den Faktor 1,6 nachiangsgestreokl. Die Hgenschaften dieser Folie 
entsprechend Beispiel 4 slnd InTabelle 1 denen der Belsplele 1 bis 3 gegenGbergestellt. 

5 

Tabellel 

Folie Langs-E-Modul (N/mm*) RetSfestlgkeit (N/rnm*) RelBdehnung (%) 



TO Bt 




2350 


130 


160 




2 


3200 


160 


130 




3 


3020 


1S0 


70 




4 


4620 


230 


40 



15 

Patentansprflche 

1. Biaxial orientierte Kunststoffofie bus Poly pro pylon mlt einem Zusatz eines natflrlichen Oder synthetischan 
20 Harzes, watches einen Erweichungspunkt von 70 bis 170°C besltzt r dadurch gekennzeichnet, da& die Folie 

einen Etesttzttatsmodu! in Langsrichtung zwischen 4000 und 6000 N/mm 2 aufweist. 

2. FoliB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das zugesetzte Harz einen Erweichungspunkt von B0 
bis 140°C aufweist. 

3. Folie nach einem der AnsprOche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daft die Polyoleflnkomponente aus 
25 Polypropylen, einem Block- Oder statistischen Copoiymeren des Propytens mit wenlgstens 6 % 

Copolymeranteil oder einer Mlschung des Potypropylens mit wenlgstens 5 % eines anderen a-Oiefins mit C n 
Kohlenstoffatomen, wobei n eine Zahl von 2 und 4 bis 10 bedeutet oder einer Mlschung aus Polypropylen und 
einem Copoiymeren besteht. 

4. Foiie nach einem der AnsprOche 1 bis 3 r dadurch gekennzeichnet, daft das zugesetzte Harz bus einem 
30 nichthydrierten Styrot-Polymerisat, aus einem a-Methylstyrol-Styroi-Copolymerlsat, aus einem 

Pentadienpoiymerisat oPinen- oder p-Pinen-Potymerisaten, aus Terpen poiymerlsaten r Kolophonium bzw. 
Kolophoniumderivaten oder hydrierten Verbindungen hfetvon oder aus einem hydrierten D>Methv1styrol- 
Vinyltotuol-Coporyrperisat, gegebenenfatls in Mischung besteht. 

5. Folie nach emem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das zugesetzte Harz in einer Menge 
35 von 1 bis 30, bevorzugt von 5 bis 20 Gew.-%. bezogen auf das Gesamtgewicht der Folie, vorilegt 

6. Folie nach einem der Anspruche 1 bis 5 r dadurch gekennzeichnet, daB die Folie mehrschichtig aufgebaut 
ist, wobei wenigstens eine Schichte einen Zusatz von Harz aufweist. 

7. Folie nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie heifcsiegerfataig ist. 

8. Folie nach efnem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Foliendicke 10 bis 60, bevorzugt 
40 15 bis 40 pm betrSgt 

9. Verfahren zur HersteHung einer Folie nach einem der AnsprOche 1 bis 8 durch Extrusion, anschlieBende 
AbkOhlung auf einer Waize und darauf foigende biaxlale Orientierung, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Orientierung in mindestens drei Stufen erfolgt 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB von den mindestens drel Orientierung sstuf en 
45 zwei In Langsrichtung durchgefOhrt werden. 

11. Verfahren zur HersteHung einer Folie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Foiie eine 
Beschichtung mit einem polyolettnlschen, statistischen, siegelfahigen Copoiymeren aufgebracht wird. 

12. Verfahren zur HersteHung einer mahrschiohtigen FoDe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
verschiedenen Schichten, aus denen die Folie besteht. in einem Coextrusionsverfahren erzeugt werden. 

50 13. Varwendung einer Folie nach einem der Anspruche 1 bis 8 fur Verpackungan oder tBchnische 
Anwendungen. 

14. Klebeband umfassend eine biaxial orientierte Kunststoffolie aus Polypropylen mit einem Zusatz eines 
naturltchen oder synthetischen Harzes, welches einen Erweichungspunkt von 70 bis 170° C besitzt, sbwie 
wenigstens eine auf einer Oberfiache der Folie aufgebrachte Klebstoffbeschichtung, dadurch gekennzeichnet, 

55 daB die Folie einen Elastizlta'tsmodul in Langsrichtung zwischen 4000 und 6000 N/mm 2 aufweist. 

15. Klebeband nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Polyolefinkomponente der Tragerfolie 
aus Polypropylen, einem Block- oder statistischen Copoiymeren des Propylene mit wenigstens 6 % 
Copolymeranteil oder einer Mischung des Polypropytens mit wenigstens 5 % eines anderen a-Qtefins mlt Ct, 
Kohlenstoffatomen, wobei n eine Zahl von 2 und 4 bis 10 bedeutet, oder einer Mischung aus Polypropylen und 

60 einem Copoiymeren besteht. 

16. Klebeband nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB das zugesetzte Harz aus einem 
nichthydrierten Styrot-Polymerisat, aus einem a-Methylstyrol-Styrol-Copolymerisat, aus einem 
Pentadienpoiymerisat a-Pinen- oder p-Pinen-Poh/merisaten, aus Terpenpolymerisaten, Kolophonium bzw. 
Kolophoniumderivaten oder. hydriarten Verbindungen hiervon oder aus einem hydrierten a-Methytstynol- 

65 Vinyitoluol-Coporymerisat, gegebenenfafls In Mlschung besteht. 
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17. Klebeband nach einem der Anspruche 14 bis 16 r dadurch gekennzefchnet, daS des zugesetzte Harz in 
i einer Menge von 1 bis 30, bevorzugt von 5 bis 20 Gew.-Qfa, bezogen auf das Gesamtgewicht der TrSgerfolie, 

« vorliegt. 

J *18. Kfebeband nach einem dar AnsprOche 14 bis 17, dadurch gekenmtelchnet, da& die Tragerfolie eine 

5 ReiBfestigkeit von bis zu 230 N/mm2 U nd eine Rei&dehnung von 40 % und mehr aufweiat. 



j Claims 

| 10 

{ 1. Biaxially oriented plastic film made from polypropylene containing an additive comprising a natural or 

I synthetic resin with a softening point of between 70 and 170°C f characterized In that the film has a modulus of 

] elasticity of between 4,0DD and 6 r 000 N/mm* in the longitudinal direction. 

' Z Film as claimed in claim 1, characterized in that the added resin has a softening point of between 80 and 

IS 140°C. 

3. Film as claimed In any of claims 1 or 2, characterized in that the polyotefin component is comprised of 
polypropylene or of a block or random copolymer of polypropylene containing a copolymer proportion of at 
least 5 % or of a mixture of polypropylene and at least S % of another a-olefin having C n carbon atoms, where 
n denotes 2 or a number from 4 to 10, or of a mixture of polypropylene and a copolymer. 
20 4. Film as claimed In any of claims 1 to 3, characterized in that the added resin is comprised of a non- 
hydrogenated styrene polymer of an a-methylstyrene/styrene copolymer, of a pentadiene polymer, of cc- 
plnene or P-pinene polymers, of terpene polymers, of colophony or colophony derivatives or hydrogenated 
compounds thereof or of a hydrogenated a -methylstyrene/vinyl toluene copolymer or optionally of mixtures of 
several of these compounds. 

25 5. Film as claimed in any of claims 1 to 4, characterized In that the added resin is present in an amount of 1 to 
30 % by weight, preferably of 5 to 20 % by weight, relative to the total weight of the film. 

6. Rim as claimed In any of claims 1 to 5, characterized in that it is a multilayer film, with at least one layer 
containing a resin additive. 

7. Finn as claimed in any of claims 1 to 5, characterized m that It Is a heat-seal able film. 

30 8. Film as claimed m any of claims 1 to 7, characterized in that it has a thickness of 10 to 60 urn, preferably of 
; 15 to 40 um. 

9. Process for producing a film as claimed In any of claims 1 to B by extrusion followed chilling on a roller and 
subsequent biaxial orienting, characterized in that orienting is performed In at least three stages. 

10. Process as claimed In claim 9, characterized in that two of the at least three orienting stages are 
35 performed En the longitudinal direction. 

11. Process for producing a film as claimed in claim 7, characterized in that a coating comprising a 
poh/olefmic, random, scalable copolymer is applied to the fOm. 

12. Process for producing a multilayer film as claimed in claim 6, characterized in that the various layers of 
which the film is comprised are produced by means of a co extrusion process. 

40 13. Use of the film as claimed in any of claims 1 to 8 for wrappings or technical applications. 

14. Adhesive tape comprised of a biaxially oriented plastic film made from polypropylene containing an 
additive comprising a natural or synthetic resin with a softening point of between 70 and 170°C, and of en 
adhesive coating applied to at least one surface of the film, characterized In that the film has a modulus of 
elasticity of between 4,000 and 6,000 N/mm 2 . 

45 19. Adhesive tape as claimed in claim 14, characterized In that the polyolafin component of the support film 
Is comprised of polypropylene or of a block or random copolymer of polypropylene containing a copolymer 
proportion of at least 5 °A> or of a mixture of polypropylene and at least 5 % of another ooleflne having C„ 
carbon atoms, where n denotes 2 or a number from 4- to 10, or of a mixture of polypropylene and a copolymer. 

16. Adhesive tape as claimed In claim 14 or 15, characterized in that the added resin is comprised of a non- 
53 hydrogenated styrene polymer of an o-methylstyrene/styrene copolymer, of a pentadiene polymer, of o 

pinene or P-pinene polymors, of terpene polymers, of colophony or colophony derivatives or hydrogenated 
compounds thereof or of a hydrogenated a-m ethyl styrene/viny) toluene copolymer or optionally of mixtures of 
several of these compounds. 

17. Adhesive tape as claimed in any of claims 14 to 16, characterized in that the added resin is present in an 
55 amount of 1 to 30 % by weight, preferably of 5 to 20 % by weight relative to the total weight of the support 

film. 

18. Adhesive tape as claimed In any of claims 14 to 17, characterized in that the support film has a tear 
strength of up to 230 N/mm 2 and an elongation of break of 40 % and more. 

60 

Revendications 

1. Feuille de matiere ptestique orientee biaxial emem en polypropylene avec una addition d'une resine 
65 naturette ou synthetique, qui possede un point de ramolllssement de 70 a 170°C, caracterisee en ce que la 
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feuille presente un module d'elasticite dans le sens longitudinal compris entre 4000 et 6000 N/mnA 

2. Feuille suivant la revendication 1. caracterlsee en ce que la reslne ajoutee presente un point do 
ramollissement de 80 a 140° C. 

3. Feuille suivant I'une des revendications 1 Bt 2. caracterlsee en ce que le constituent polyolefine ae 
.5 compose de polypropylene, d'un copolymere sequence ou statistique du propylene avec une proportion d'au 

moins 5 % du copolymere ou d'un melange du polypropylene evec au moins 5 % d'une autre a-olefuie ayant C,, 
atomes de carbone, n designant un nombre egal a 2 et de 4 a 1 0, ou d'un melange de polypropylene et d'un 
coporymere. 

4- Feuille suK/am I'une des revendlcations 1 a 3, caracterlsee en ce que la resine ajoutee se compose d'un 
10 polymers du styrene non hydrogene, d'un copolymere a-m&hylstyrene-etyrene, d'un porymere du pentadiene, 
de polymeres de I'oplnene ou du 0-pln6ne, de polymeres terpenlques, de colophane ou de derives de la 
colophane ou de composes hydrogenes de ceux-ci, ou d'un copolymere omethytetyrene-vinyltoluene 
hydrogene. le cas echeant en melange, 
a Feuille suivant I'une des revendlcations 1 a 4, caracterisee en ce que la reslne ajoutee est presente dans 
15 une quantite de 1 a 30, de preference de 5 a 20 % en poids, par rapport au poids total de la feuJNe. 

6. Feuille suivant I'une des revendlcations 1 a 5, caracterlsee en ce que la feuiRe est construfte en plusieurs 
couches, au moins une coucbe preserrtant une addition de resine. 

7. FeuiHe suivant I'une des revendlcations 1 a 5, caracterlsee en ce que la feuille est thermoscellable. 

8. Feuille suivant I'une des revendications 1 a 7, caracterisee en ce que I'epatsseur de la feuille est de 10 a 60 
20 urn, de preference de 16 a 40 urn. 

9. Procede de fabrication d'une feuille suivant I'une des revendications 1 i 8 par extrusion, puts 
refroidissement sur un cylindre sulvi d'une orientation biaxiale, caracterise en ce que ('orientation s'effectue en 
au moins trois stades. 

10. Procede suivant la revendication 9, caracterise en ce que parmf les trols stades au moins d 'orientation, 
25 deux sont effectues da nsle sens longitudinal. 

It. Procede de fabrication d'une feuille suivant la revendication 7, caracterise en ce qu'on applique sur la 
feuille une enduction d'un copolymere polyolefinlque, statistique, scellable. 

12- Precede de fabrication d'une feuille muhicouche suivant la revendication 6, caracterise en ce que les 
diverges couches dont est constitute (a feuille sont produltes dans un procede de coextrusion. 
30 13. Utilisation d'une feuille suivant I'une des revendications 1 a 8 pour des emballages ou des applica'tfons 
techniques. ~ . 

14. Ruban adhesif comprenant une feuille de matiere plasttque en polypropylene orienteB blaxialement avec 
une addition d'une rSslne naturelle op synthetique, qui possede un point de ramollissement de 70 a 170° C, ainsr 
qu'au moins une enduction tfadheslf applfquee sur une face de la feuille. caracterise en ce que la feuille 

35 presente un module d'elasticite dans le sens longitudinal compris entre 4 000 et 6 000 N/mm* 

15. Ruban adhesif suivant la revendication 14, caracterise en ce que le constituant polyolefine de la feuille de 
Support se compose de polypropylene, d'un copolymere sequence du statistique du propylene avec une 
proportion d'au moins 5 % du copolymere ou d'un melange du polypropylene avec au moins 5 % d'une autre 
rx-olefme avec C n atomes de carbone, n designant un nombre egal a 2 et de 4 a 10, ou d'un melange de 

40 polypropylene et d'un copolymere. 

16. Ruban adheslf suivant les revendications 14 ou 15, caracterise en ce que la reslne ajoutee se compose 
d'un pelymere du styrene non hydrogene, d'un copolymere a-methylstyrene-styrene, d'un poh/mere du 
pentadiene, de polymeres de I'opinene ou du p-plnena, de polymeres terpeniques; de colophane ou de 
derives de la colophane ou de composes hydrogenes de ceux-cf, ou d'un copolymere a-methylstyr^ne- 

45 virryltoluene hydrogene, le cas echeant en melange 

17. Ruban adhesif suivant I'une des revendications 14 a 16, caracterise en ce que la reslne a]out6e est 
presente dans une quantite de 1 a 30, da preference de B a 20 % en poids, par rapport au poids total de la 
feuille de support. 

18* Ruban adhesif suivant Tune des revendications 14 a 17, caracterise en ce que la feuille de support 
50 presente une resistance a la traction allant jusqu'a 230 N/mm* et un allongement a la rupture dB 40 % et 
davantage. 
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Abstract (Basic): FR 231 7076 A 

Device for monoaxial or biaxial, successive or simultaneous drawing of films 
of plastic material allows longitudinal drawing by the displacement of self- 
propelling grippers which grip the edges of the film. Between two successive self- 
propleeling grippers are disposed at least one, pref several independent grippers 
which grip the edge of the film and which are displaced freely along guide 
. means. Pref. the self-propelling grippers are attached to carriages of which the 
displacement is ensured by the action of linear motors. 

The independent grippers are driven by the film itself as drawing proceeds, 
and move progressively away from the adjacent self-propelling grippers. The 
arches which form between the edges of adjacent grippers are reduced in size, 

; and the film edges which ahve to be eliminated are narrower. 
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